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Vysoce vykonné zdvihaci zafizeni se zavitovym vietenem
HSE Bal a Ba2

1 VSeobecné a bezpeénostniinformace

1.1 Uvod

Tento navod k pouzivani popisuje konstrukéni fady SHE a HSE zdvihacich zafizeni se zavitovym vietenem
od firmy Pfaff-silberblau. Umisténi, provedeni a dovolené provozni podminky hnacich prvk{ jsou uvedeny
v naSem potvrzeni objednavky av pfiruéce o zdvihacich zafizenich se zavitovym vfetenem, kde je
bezpodminec¢né tfeba si je precist a fidit se jimi. Uvedeni do provozu je pfipustné pouze pfi dodrzeni
zasad uvedenych v tomto navodu k pouzivani.

e Pred uvedenim do provozu resp. zahajenim montaze si navod k pouzivani pozorné proctéte
a dejte jej k dispozici vSem zodpovédnym osobam.

e Dodrzujte bezpecnostni pokyny.

¢ Navod k pouzivani a technickou dokumentaci peclivé uschoveijte.

1.2 Pouzité symboly

]3]

UZite€n4 informace obecné povahy

Vystrazné upozornéni na nebezpedi obecné povahy. Pfi nerespektovani hrozi nebezpedi trazu

Vystrazné upozornéni na pfitomnost elektrického napéti. Pfi nerespektovani hrozi nebezpedi velmi
vazného drazu

Pokyn resp. upozornéni tykajici se bezpeénostnich zdvihacich zafizeni

Nebezpedi vybuchu

Dulezity pokyn resp. upozornéni tykajici se pouziti ve vybusném prostfedi

Dilezité pokyny resp. upozornéni

Pokyny k montazi a nastaveni

&
2

e

€

Likvidace

1.3 Glosar, pouzité zkratky

SHE zdvihaci zafizeni se zavitovym vietenem (vietenové zdvihaci zafizeni)
HSE vysoce vykonné zdvihaci zafizeni se zavitovym vietenem

Konstrukéni konstrukce zaloZzena na funkénim principu zdvihaciho vietena
provedeni 1 (Bal)

Konstrukéni konstrukce zaloZzena na funkénim principu otéc¢ivého vietena
provedeni 2 (Ba2)

Provedeni A = vieteno na strané vika skfiné; B= vfeteno na strané plochy k pfiSroubovéani
Tr vfeteno s trapézovym zavitem (trapézové vieteno)

Ku vieteno s kulickovym zavitem (kuli€kové vieteno)

S vFeteno s pilovitym zavitem (pilovité vieteno)

P Stoupani vietena

DIN Deutsche Industrienorm, Némeckd priimyslova norma

EN Evropska norma

ISO Mezinarodni norma

ED relativni doba zapnuti (zatézovatel) v %/h

Technické zmény vyhrazeny

Graficka vyobrazeni jsou nezavazna
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@ Zdvihaci zafizeni se zavitovym vietenem SHE Bal a Ba2
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1.4 Predpokladany zplsob pouzivani

Zdvihaci zafizeni se zavitovym vietenem jsou tzv. neuplné stroje urcené k montazi do tzv.
Uplnych stroji nebo do celkl z nékolika strojl tvoficich tzv. zafizeni.

Predstavuji hnaci prvky pouzivané k pfevodu otacivého pohybu na pohyb podélny a ke snizeni
rychlosti resp. pfeméné tocivého momentu.

Hnaci systémy sméji byt pouzity vyhradné k objednanym a potvrzenym Gceltm.

Jejich provoz je dovolen jen za podminek pfedepsanych navodem k pouzivani, listem
technickych udaji nebo potvrzenim objednavky.

Provoz mimo predepsané vykonnostni meze a podminky prostredi je zakazan.

Vyrobky nejsou uréeny k provozu ve vybuSném prostredi.

Vyrobky nejsou ur€eny k provozu v agresivnim prostfedi. Vyjimka: specialni provedeni pro tento
Gcel.

Jakékoliv zmény zdvihacich zafizeni nebo dodate¢na montdz cizich prvkd jsou dovoleny jen
s nasim vyslovnym pisemnym souhlasem.

Respektujte technické parametry a popis funkce vyrobka!

Je-li tak uvedeno v potvrzeni objednavky, splfiuji zdvihaci zafizeni se zavitovym vietenem
s pfislusnym dodateénym vybavenim pozadavky raznych odbornych norem resp. smérnic:

1.4.1 Zzdvihaci zafizeni s bezpeénostnimi prvky pro zdvihaci plosiny podle CSN EN 1570,
CSN EN 280; CSN EN 1756; CSN EN 1493

Zdvihaci zafizeni s bezpec&nostnimi prvky, jako jsou omezeny Uhel stoupani — pojistna matice,
kontrola poctu ota¢ek nebo (resp. a) kontrola opotfebeni, jsou navrzeny a vyrobeny v souladu

s pozadavky pfislusnych norem

CSN EN 1570 — Zdvihaci stoly,

CSN EN 280 — Pojizdné zdvihaci pracovni plosiny,

CSN EN 1493 — Zvedaky vozidel a (ve SRN)

DIN 56950 (BCV C1) — Strojné technicka zafizeni — technika pro pofadani akci. Podle uvedenych
norem jsou tato zdvihaci zafizeni s bezpe¢nostnimi prvky rovnéz schvélena k montazi do stroja.
Vyrobce celkového zaFizeni podle CSN EN 1570 — CSN EN 280 — CSN EN 1493 — DIN 56950
provede na vlastni odpovédnost kontrolu shody s celkovym strojem a vyhodnoceni rizika pro celé
zafizeni.

Informace a pokyny uvedené v naSem navodu k pouzivani museji byt zac¢lenény do navodu pro
celkovy stroj.

Provedeni pfedepsanych znaleckych zkouSek typu spada do sféry odpovédnosti vyrobce
celkového stroje.

1.4.2 Zdvihaci zafizeni se zavitovym vietenem v provedeni podle smérnice ATEX —
94/9/ES

jsou jako soucésti (94/9/ES ¢l. 1 (3) vhodné k montazi do stroju pro pouZziti ve vybusném prostiedi
ve smyslu znaceni ATEX.

Rozbor zpalnych zdrojd vyzaduje pfedlozeni Gplné vypinéného kontrolniho seznamu ATEX (viz
www. pfaff-silberblau.com)

Vyrobce celkového zafizeni musi na vlastni zodpovédnost provést kontrolu shody ve smyslu
ATEX v ramci celkového stroje a rozbor zapalnych zdroj.

Informace a pokyny uvedené v naSem navodu k pouzivani museji byt za¢lenény do navodu pro
celkovy stroj.

Vhodnost soucasti ATEX k pouziti v daném vybusném prostfedi je tfeba zkontrolovat resp.
vyhodnotit s ohledem na znaceni ATEX a déale podle potvrzeni objednavky, prohlaseni o shodé
a vyrobniho Stitku.

Technické zmény vyhrazeny Graficka vyobrazeni jsou nezavazna
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Oznaéeni podle smérnice 94/9/ES

&

I GD| c* |T4]| 135°C

Znacka "Ex"

Skupina zafizeni

Kategorie

Vybusna atmosféra

Druh nevybusného provedeni

Teplotni tfida

Max. povrchova teplota (pro prasné prostredi),
na které se smi usadit vrstva prachu o tloustce 5 mm

Soucéast "Ex" s diléim osvéd&enim,
samostatné nepouzitelna

* = u HSE: nevybusné provedeni ,ck"
Neni-li uvedeno jinak, je vybusna skupina

plynu IIB

1.5 Bezpecnost pfi praci — normy, smérnice, predpisy

Je tfeba dodrzovat predpisy, smérnice a normy platné v zemi, kde je zafizeni pouzivano.

V CR se jedné o nasledujici:

Norma, smeérnice, predpis

Smérnice Evropského parlamentu a Rady
0 strojnich zafizenich

2006/42/ES

Bezpecnost strojnich zafizeni

@SN EN ISO 12100-1
CSN EN ISO 12100-2

Zdvihaci zafizeni CSN EN 1494
Zdvihaci stoly CSN EN 1570
Pojizdné zdvihaci pracovni ploSiny CSN EN 280
Zdvizna cela CSN EN 1756
Zvedaky vozidel CSN EN 1493

Jevisté a studia

technika

Jevistni technika, bezpeénostni

pFislusné predpisy profesnich organizaci
pFislusna ¢eska norma (ve SRN: DIN 56950)

Neelektricka zafizeni
ve vybusSném prostfedi

CSN EN 13463-6
CSN EN 13463-8
CSN EN 60079-0
CSN EN 60079-14

Smérnice Evropského
parlamentu a Rady
94/9/ES (ATEX)
CSN EN 1127-1
CSN EN 13463-1
CSN EN 13463-5

1.6 VSeobecné bezpeénostni pokyny

Montéaz, obsluhu, uvedeni do provozu a Udrzbu sméji provadét pouze kvalifikované, povéfené
a s predpisy obeznamené osoby.

Preprava osob a zdrzZovani

se v_oblastech nebezpeéi je u zafizeni, kterd ktomu nejsou

uréena, zakazano. Vyjimka: zdvihaci zafizeni s bezpe&nostnimi prvky pouzivana k pfedepsanému
Gcelu (viz kap. 1.4.1) v rdmci pfislusné produktové normy.

Neni uréeno k pouziti ve vybuSném prostredi!

Vyjimka: zdvihaci zafizeni navrzena jako soucasti pro pouziti ve vybuSném prostfedi a oznacena

podle kapitoly 1.4.2.

Technické zmény vyhrazeny

Graficka vyobrazeni jsou nezavazna
Strana 5 z 27



Zdvihaci zafizeni se zavitovym vietenem SHE Bal a Ba2
@ Vysoce vykonné zdvihaci zafizeni se zavitovym vietenem

HSE Bal a Ba2

T13_01_000_000-0008
04/2011 Index O

Nikdy nesahejte na pohyblivé ¢asti. V pfipadé potfeby tyto pohyblivé Easti opatfete ochrannym
krytem nebo je zajistéte.

Ochranna zafizeni neodstranujte, ani je nevyfazujte z provozu.

Provozni a bezpec¢nostni koncové spinace museji zajiStovat spolehlivé vypinani v koncovych
polohach.

Aby nebylo mozné dotykat se otacejicich se nebo jinak pohyblivych souéasti, je tfeba pouzit
ochranné kryty (napf. ochranné méchy, kryty h¥idelt) nebo znemoznit pfistup k uréitym ¢astem
zafizeni.

Vieteno resp. pohybova matice museji byt budto ze strany provozovatele upevnény nebo
zajiStény proti protaceni, anebo byt vybaveny volitelnou funkci pojistky proti protaéeni (max.
toCivy moment vietena viz technické Udaje). Konstrukce okolniho zafizeni musi tocivé
momenty vietena spolehlivé zachycovat.

Kulickova a nékolikachodova trapézova vietena nejsou samodrzna. Do zafizeni je proto tfeba
zabudovat odpovidajici brzdné zafizeni.

Ve standardnim provedeni vieteno nema pojistku proti nelmysinému vySroubovani
z pfevodové skiiné (Bal) resp. proti vyjeti pohybové matice z vretena. Pojistku proti
vySroubovani musi budto zajistit provozovatel pfimo v rdmci samotné konstrukce, nebo se
museji pouzit zdvihaci zafizeni opatfena mechanickym koncovym dorazem.

Vieteno nesmi byt vystaveno pusobeni boc¢nich sil.

Posouzeni rizika je v kompetenci vyrobce celkového zafizeni.

1.7 Bezpeénostni pokyny ATEX

Provozovatel uréitého zafizeni odpovida za dodrzeni podminek bezpecnosti pfed vybuchem!
Tloustky povrchovych vrstev (napf. lak): max. 2 mm (tfida vybusSnosti 1A a 1IB) resp. 0,2 mm
(tFida vybuSnosti 1IC)

Predpokladem bezpeéného provozu je dobfe namazané vieteno a prevodovka pro zdvih
zasoben& mazivem

Zdvihaci zafizeni nesméji byt vystavena pusobeni udert &i naraz(.

Nanosy prachu museji byt pravidelné odstrafiovany.

Zdvihaci zafizeni museji byt napojena na mistni systém pospojovani (uzemnéna), jejich
svodovy odpor musi byt pfezkousen (<10° ohm).

VSechny elektricky vodivé soucasti museji byt uzemnény a toto uzemnéni zkontrolovano.

Ve vybuSném prostfedi pfi provozu s regulaci otacek je tfeba dodrzovat pocty otacek

a dovoleny hnaci vykon uvedené v technickych parametrech.

U systém(l s motorovym pohonem je tfeba pomoci hlidace vykonu resp. teploty (napf.
termistort PTC s vyhodnocovacim zafizenim) sledovat vykon motoru. Minimalni pozadavek
podle CSN EN 13463-6, kategorie 2-IPL2; kategorie 3-IPL1.

Pouzité materialy museji byt odolné proti médiim.

Provozovatel je povinen méfit resp. pocitat provozni cykly resp. provozni hodiny a nameéfené
hodnoty dokumentovat.

1.8 Vyrobni Stitek

Baujahr 201x Priklad SHE 3.1 NB F/S
Type |SHE3.1N-B-F/S| Zug/Druck|\- | kN Typ:
1 Série J
ArtNr. | 040040400 |\ ED [ -] o
Konstr. vel.

Ser.No. | 20242020-0001 |

Fett/OI| KP2K-20 |

Hub / NL 150 mm Prevod. pomér
Provedeni

Hubgeschw . m/min | Varianta

Technické zmény vyhrazeny

Graficka vyobrazeni jsou nezavazna
Strana 6 z 27



Zdvihaci zafizeni se zavitovym vietenem SHE Bal a Ba2
@ Vysoce vykonné zdvihaci zafizeni se zavitovym vietenem

HSE Bal a Ba2

T13_01_000_000-0008

04/2011 Index O

1.8.1 Varianty provedeni

U uvedené varianty se prvni pismeno vztahuje k hlavé zdvihaciho zafizeni, druhé pismeno

k protilehlé strané.

K kratké viko

H vysoké viko

F vodici krouzek

S ochranna trubka

Sf ochranna trubka s vodicim krouzkem

Si ochranna trubka s indukénimi

koncovymi spinaci

Sm ochranna trubka s mechanickymi
koncovymi spinaci

Se ochranna trubka s mechanickym
koncovym dorazem (pojistka proti

vySroubovani)

Y pojistka proti pretoceni

Vi pojistka proti pfetoceni s indukénimi

koncovymi spinaci

vVm pojistka proti pfetoceni s mechanickymi

koncovymi spinaci

1.9 Technické udaje

Ve

dorazem

VP

perem

G

pojistka proti

pojistka

proti

pretoceni

pretoceni

s koncovym

licovanym

pojistna matice vestavéna do zvonu

standardni pohybova matice

LSF

LSA

TFM
LWZ

pohybova matice s ploSkou pro kli¢

pohybova matice se sférickou
dosedaci plochou
pohybova matice s upevnovacimi otvory
pohybova matice s vykyvnym ¢epem

1.9.1 Vysoce vykonna zdvihaci zafizeni se zavitovym vietenem HSE, standard

a s bezpeé€nostnimi prvky

Série HSE: velikost 31 36 50.1 63.1 80.1 100 125 140 200
Max. zdvihaci sila [kN] 5 10 25 50 100 200 350 500 1000
Max. tazna sila [kN] 5) 10 25 50 100 178 350 500 1000
Vieteno Trl 18x4 22x5 40x8 50x9 60x12 70x12 | 100x16 | 120x16 | 160x20
Prevodni pomér N 4:1 5:1 6:1 7:1 8:1 8:1 10 2/3:1| 10 2/3:1 | 13 1/3:1
Zdvih na jednu otacku mmu] | 1.0 10 | 133 | 128 | 15 15 15 15 15
pfi pfevodnim poméru N
Prevodni pomér L 16:1 20:1 24:1 28:1 32:1 32:1 32:1 32:1 40:1
Zdvih na jednu otacku mmu] | 025 | 025 | 033 | 032 | 0375 | 0375 | 05 05 05
pfi prevodnim poméru L
ko2
_Max. hnaci vykon (kW] 0,60 | 0,90 15 2,3 3,6 4,8 7,7 102 | 179
pri teploté okoli 20 °C a ED 20 %/h
Max. hnaci vykon®
pfi teploté okoli 20 °C aED 10 %h | KW 1,0 1.5 2,6 4.0 6.3 84 | 135 | 179 81
Celkova Gcinnost - ' . s S e o Py T
pii pfevodnim poméru N [%] viz tabulky G¢innosti v pfirucce zdvihacich zafizeni se zavitovym vietenem
- Cvelkova'ucmno§t [%] viz tabulky ucinnosti v pfiru¢ce zdvihacich zafizeni se zavitovym vietenem
pfi pfevodnim poméru L
Ucinnost vietena [%] 425 | 43 | 40 ] 365 | 395 | 355 | 3 | 30 | 285
Tocivy moment, vykon a otacky ) . I " e P
bfi ED 20 %/h a teploté 20 °C viz tabulky vykonu v pfiru¢ce zdvihacich zafizeni se zavitovym vietenem
Todivy moment vietena
pii max. zdvihaci sile [Nm] 7,4 18,4 80 190 478 1060 2600 4235 11115
Max. dovoleny tocivy moment [Nm] 126 | 294 | 487 168 398 705 975 1640 | 4260
na hnacim hfideli
Max. dovolena délka vietena . L L S Y I
[mm] viz grafy vzpérné pevnosti v pfiru¢ce zdvihacich zafizeni se zavitovym vietenem

pfi zatiZzeni tlakem

lis kuli¢kovym vietenem, viz kapitola 3.4
2 Max. dovolené hodnoty u Bal atrapéz. vietena. PFi pouziti Ba2 nebo kuliékového vietena jsou mozné vySSi

hodnoty
Technické zmény vyhrazeny
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1.9.2 Zdvihaci zafizeni se zavitovym vietenem SHE, standard a s bezpeénostnimi prvky

Série SHE: velikost BG 0,5 11 2 3.1 5.1 15.1 20.1
Max. zdvihaci sila [kN] 5 10 20 25 50 100 200
Max. tazné sila [kN] 5 10 19 25 50 99 166
VFeteno Tr3 18x6 22x5 26x6,28 30x6 40x7 60x12 65x12
Prevodni pomér N 10:1 5:1 6:1 6:1 6:1 7 2/3:1 8:1
pﬁdr:/“rlgvrc])?j é?g]”;ocr’:]aé‘iE“N [mm/U] 0,60 1,0 1,047 1,0 1,167 1,565 1,50
Prevodni pomér L 20:1 20:1 24:1 24:1 24:1 24:1 24:1
pﬁdg;zvgz:]eifnngoor;aé"rtul_ mmd] | 0,30 0,25 0,262 0,25 0,292 0,50 05
~ Max. hnaci vykon# (kW] 0,17 0,35 0,5 0,65 1,15 2,7 3,8
pfi teploté okoli 20 °C a ED 20 %/h
Max. hnaci vykon®
pfi teploté okoli 20 °CaED 10 %/h | KW 0,25 0,55 0.75 0.9 1,65 3.85 5.4
Celkova Gcinnost
pfi pfevodnim poméru N %] £ 2 e 27 24 21 24
Celkova Gginnost
pfi prevodnim poméru L %] 24 20 18 19 16 7 7
Uginnost vietena [%] 54 43 45 40 36,5 39,5 37,5
T&?‘Eén;g%ﬂtévé I:)?th g(t)aflc(y viz tabulky vykonu v pfiru¢ce zdvihacich zafizeni se zavitovym vietenem
Todivy moment vietena 1009
pfi \r{nyax. zdvihaci sile i i (i 44 60 153 02
Max. dﬁ;’?}'ﬁ;‘é’isﬂ‘?’%gﬂomem [Nm] 12 29,4 36 46,5 92 195 280
Max. dovolena délka vietena [mm] viz grafy vzpérné pevnosti v pfiru¢ce zdvihacich zafizeni se zavitovym vietenem
pfi zatiZzeni tlakem
Série SHE: velikost BG 25 35 50 75 100 150 200
Max. zdvihaci sila [kN] 250 350 500 750 1000 1500 2000
Max. tazna sila [kN] 250 350 500 750 1000 1500 -
Vieteno Trt 90x16 100x16 120x16 140x20 160x20 190x24 220x28
Prevodni pomér N 102/3:1 | 102/3:1 | 102/3:1 12:1 12:1 19:1 17,5:1
S " N mm, , ) , ) ' , '
pnzgr"e'cog?]‘l;dggm"frﬁkﬁ [mm/U] 1,50 1,50 1,50 1,667 1,667 1,263 1,60
Prevodni pomér L 32:1 32:1 32:1 36:1 36:1 -
Zdvih na jednu otacku [mm/U] 05 05 0.5 0,556 0,556 -
pfi pfevodnim poméru L
Max. hnaci vykon“
bfi teplot okoli 20 °C a ED 20 %/h 155 a0 o U el s D
Max. hnacf vykon?
pii teploté okoli 20 °C a ED 10 %/h [kw] 7.2 8.6 10,4 12,6 17,5 26
Celkova ucinnost %
pfi pfevodnim poméru N (%] & e 15 - 15 15
Celkova ucinnost o
pfi prevodnim poméru L (%] 15 14 10 12 9 )
Ucinnost vietena [%] 36,5 34 30 31,6 28,5 28,8 29
Tocivy moment, vykon a otacky viz tabulky vykonu v pfiru¢ce zdvihacich zafizeni se zavitovym vietenem
pfi ED 20 %/h a teploté 20 °C
;?icr'r‘]’;’xmggcl?h“;c"ifﬁi"a [Nm] 1725 2600 4235 7550 11115 19850
Max. gg‘;}?}'ggﬁ%"r‘m lri“"me”t [Nm] 480 705 840 2660 2660 4260
Max. dovolena délka vietena [mm] viz grafy vzpérné pevnosti v pfirucce zdvihacich zafizeni se zavitovym vietenem

pri zatizeni tlakem

31s kuli¢kovym vietenem

4 Max. dovolené hodnoty u Bal a trapéz. vietena. Pfi pouziti Ba2 nebo kulickového vietena jsou mozné vysSi hodnoty
Graficka vyobrazeni jsou nezavazna
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1.10 Technické tudaje ATEX

Zdvihaci zafizeni se zavitovym vietenem k pouziti ve vybuSném prostredi navrhujeme na zakladé
vlivii okolniho prostfedi (kontrolni seznam ATEX) sdélenych ndm zékaznikem. Technicka data
a podminky ATEX uvedené v naSem potvrzeni objednavky museji byt bezpodmine¢né dodrzeny.
Vyrobce celkového zafizeni musi posoudit jeho vhodnost podle oznaceni.

Pfi nedodrZeni technickych adaji a podminek ATEX pozbyva prohlaSeni o shodé ve smyslu

smérnice 94/9/ES platnost

1.10.1 Zdvihaci zafizeni se zavitovym vietenem SHE k pouZiti ve vybuSném prostredi

podle 94/9/ES (ATEX)

Série SHE: velikost BG 1.1 3.1 5.1 15.1 20.1 25
Max. zdvihaci sila [kN] 10 25 25 100 200 250
Max. tazna sila [kN] 10 25 50 99 166 250
Vieteno Tr 22x5 30x6 40x7 60x12 65x12 90x16
Prevodni pomér N 5:1 6:1 6:1 72/3:1 8:1 10 2/3:1
Zdvih na jednu otacku pfi pfevodnim poméru N| [mm/U] 1,0 1,0 1,167 1,565 1,50 1,50
Prevodni pomér L 20:1 24:1 24:1 24:1 24:1 32:1
Zdvih na jednu otacku pfi pfevodnim poméru L| [mm/U] 0,25 0,25 0,292 0,50 0,5 0,5
Max. hnaci vykon
pri teploté okoli 20 °C a ED 20 %/h L35 028 U ey e al A8
Max. hnaci vykon
bfi teploté okoli 20 °C a ED 10 %/h fkw] 0.35 0,65 L15 2.7 38 5.0
Celkova G¢innost pfi prevodnim poméru N [%] 29 27 24 27 24 22
Celkova Gcinnost pfi pfevodnim poméru L [%] 20 19 16 17 17 15
Uginnost vietena [%] 43 40 36,5 39,5 37,5 36,5
Tocivy moment, vykon a otacky viz tabulky vykonu v pfiru¢ce zdvihacich zafizeni se zavitovym
pii ED 20 %/h a teploté 20 °C vietenem
Tocivy moment vietena pfi max. zdvihaci sile | [Nm] 18,4 60 153 702 1009 1725
Max. dovoleny tom;nfliyc/jgnoment na hnacim [Nm] 29.4 465 92 195 280 480
Max. dovolena délka vietena [mm] viz grafy vzpérné pevnosti v pfiruéce zdvihacich zafizeni se zavitovym
pri zatiZzeni tlakem vietenem
Série SHE: velikost BG 35 50 75 100 150 200
Max. zdvihaci sila [kN] 350 500 750 1000 1500 2000
Max. tazna sila [kN] 350 500 750 1000 1500 -
Vieteno Tr 100x16 120x16 140x20 160x20 190x24 220x28
Prevodni pomér N 102/3:1 | 102/3:1 12:1 12:1 19:1 17,5:1
Zdvih na jednu otacku pfi pfevodnim poméru N| [mm/U] 1,50 1,50 1,667 1,667 1,263 1,60
Prevodni pomér L 32:1 32:1 36:1 36:1 -
Zdvih na jednu otacku pfi pfevodnim poméru L| [mm/U] 0,5 0,5 0,556 0,556 R
Max. hnaci vykon
pfi teploté okoli 20 °C a ED 20 %/h L b & AE as us
Max. hnaci vykon
pii teploté okoli 20 °C a ED 10 %/h [lkw] 6.0 7.4 9.0 12,5 18,5
Celkova G¢innost pfi prevodnim poméru N [%] 21 15 18 15 15
Celkova Gcinnost pfi pfevodnim poméru L [%0] 14 10 12 9 -
Uginnost vietena [%] 34 30 31,6 28,5 28,8 29
Tocivy moment, vykon a otacky viz tabulky vykonu v pfiru¢ce zdvihacich zafizeni se zavitovym vietenem
pfi ED 20 %/h a teploté 20 °C
Tocivy moment vietena pfi max. zdvihaci sile [Nm] 2600 4235 7550 11115 19850
Max. dovoleny tohcfli\&)élrpoment na hnacim [Nm] 705 840 2660 2660 4260
Max. dovolenéa délka vietena [mm] viz grafy vzpérné pevnosti v pfiruéce zdvihacich zafizeni se zavitovym

pfi zatiZzeni tlakem

vietenem

5is kulickovym vietenem
Technické zmény vyhrazeny

Graficka vyobrazeni jsou nezavazna
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1.10.2 HSE k pouZziti ve vybuSném prostfedi podle 94/9/ES (ATEX)

Série HSE: velikost 36 50.1 63.1 80.1 100 125 140 200
Max. zdvihaci sila [kN] 10 25 50 100 200 350 500 1000
Max. tazna sila [kN] 10 25 50 100 178 350 500 1000
Vieteno Tr® 22x5 40x8 50x9 60x12 | 70x12 | 100x16 | 120x16 | 160x20
Prevodni pomér N 5:1 6:1 7:1 8:1 8:1 102/3:1|102/3:1 | 131/3:1
Zavih na jednu otacku [mm/U1 4 o 133 | 1,28 15 15 15 15 15
pfi pfevodnim poméru N ]
Prevodni pomér L 20:1 24:1 28:1 32:1 32:1 32:1 32:1 40:1
Zavih na jednu otacku [mm/U} - 55 0,33 032 | 0375 | 0375 | 05 0,5 0,5
pfi pfevodnim poméru L ]
Max. hnaci vykon
fi teploté okoli 20 °C aED 20 | KW | 045 | 075 | 1.2 o CE €8 55 5
Max. hnaci vykon
bfi teploté okoli 20 °CaED 10 %/ | KW | 0.9 L5 2.3 3.6 4.8 7] 102 17.9
Celkova G¢innost pfi prevodnim poméru N | [%] viz tabulky G¢innosti v pfiru¢ce zdvihacich zafizeni se zavitovym vietenem
Celkova Gc¢innost pfi pfevodnim poméru L | [%] viz tabulky Ucinnosti v pfiru¢ce zdvihacich zafizeni se zavitovym vietenem
Uginnost vietena [%] 43 | 40 | 365 | 395 | 355 | 3¢ | 30 | 285
Tocivy moment, vykon a otacky ; . I I e L
pfi ED 20 %/h a teploté 20 °C viz tabulky vykonu v pfiru¢ce zdvihacich zafizeni se zavitovym vietenem
ey Elisi v Eoie! INm] | 184 80 190 478 1060 | 2600 | 4235 | 11115
pfi max. zdvihaci sile
Max. dovoleny toclyy moment na hnacim | iy | 294 | 487 | 168 | 308 | 705 | o975 | 1640 | 4260
Max. dovolena délka vietena . _ P " o By Tyl ot
pfi zatizeni tlakem [mm] | viz grafy vzpérné pevnosti v pfiru¢ce zdvihacich zafizeni se zavitovym vietenem

2  PFijem zbozi, skladovani, pfeprava

2.1 P¥ijem zbozi

Provozovatel musi zarudit, Ze budou uvedena do provozu jen bezchybnd, nepoSkozena zdvihaci
zafizeni.

Ihned po obdrzeni dodavky zkontrolujte, zda se jeji obsah arozsah shoduje s privodnimi doklady.
Na pozdéjsi reklamace se zaruka nevztahuje.

Pfipadné nedostatky, nedplnost atd. ihned oznamte firmé Pfaff-silberblau.

Patrné Skody vzniklé pfi pfepravé ihned reklamujte u pfepravni spole¢nosti.

I::IEJ Malé soucésti, jako koncové spinace apod., se zpravidla dodavaji v nenamontovaném stavu a zabalené
jednotlivé.

2.2 Preprava

) K pfepravé uchopte zdvihaci zafizeni na mistech vhodnych ke zvedani.
. Pozor na dodate¢né namontované dily! Zdrzovani se pod zavéSenym bfemenem je zakazano.
. Upevnovaci prostfedky pouzivejte jen v nepoSkozeném stavu.

Dlouhd vietena chrante pfed prohnutim. Vodnymi prostfedky je podeprete.

65 kulickovym vietenem, viz kapitola 3.4
Technické zmény vyhrazeny Graficka vyobrazeni jsou nezavazna
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2.3 Skladovani

Doba uskladnéni
< 3roky

Zkontrolujte ochranu soucéasti pfed korozi a podle potfeby ji obnovte nebo zlepSete.
Zkontrolujte promazanost pohyblivych dild a podle potfeby je domazte.
Zkontrolujte hladinu oleje pfevodovek a pfipadné olej doplrite.

Doba uskladnéni
> 3 roky

Zkontrolujte ochranu soucasti pred korozi a podle potfeby ji obnovte nebo zlepSete.
Zkontrolujte promazanost pohyblivych dild a podle potfeby je domazte.

Vyc¢istéte vieteno a namazte je po celé délce novym mazivem.

Vypustte pfevodovy olej a naplfite pfevodovku novym olejem v pfedepsaném mnozstvi
a kvalité. Sou¢ésti mazané tukem domazte.

VSeobecné pokyny

3 Zdvihaci zafizeni se zavitovym vietenem, standardni provedeni

e
A

g

w N

5

X

HSE Bal

/

A

Y

N

SHE Ba2 HSE Ba2
1
1 1
/ 6
6 / 1 vieteno
2 / 2 Snekové kolo
3 3 Snek
4 pievodova skfin
o 2 2 5 ochranna trubka
c / 3 ‘// 3 6 pohybova matice
« o

Vlastnosti, oznaéeni

Popis

Otacivé Snekové kolo Bal

Pohybovy zavit nebo matice s kuli€kovym zavitem ve Snekovém kole.

Zdvihaci vieteno Bal

Trapézovy zavit, pilovity zavit, nékolikachodovy trapézovy zavit,
kulickovy zavit

Otacivé vieteno Ba2

Trapézové, pilovité nebo kulickové vieteno pohanéné Snekovym
prfevodem.

Zdvihaci pohybovéa matice Ba2

Zdvihovy pohyb provadi pohybova matice.

SHE:

Snekové pFrevodové Ustroji mazané tukem

HSE:

Snekové pfevodové Ustroji mazané olejem

Zavitové vieteno mazané tukem

Vhodné pro teploty prostredi od
0 do +40 °C

PFi odliSnych teplotach je nutny navrh provedeny nasim technickym
oddélenim.

4  Bezpecénostni zdvihaci zafizeni se zavitovym vietenem

Pro zdvihaci stoly podle CSN EN 1570, zdvihaci pracovni plosiny podle CSN EN 280, zvedaky
vozidel podle CSN EN 1493 a jevisté a studia (ve SRN: BGV C1/DIN56950) jsou vietenova
zdvihaci zafizeni vybavena dlouhou pojistnou matici a elektrickou kontrolou zlomu matice.

@ Vyhodnoceni nebezpeci v rdmci celkového zafizeni je v kompetenci vyrobce.

Graficka vyobrazeni jsou nezavazna
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Vlastnosti, oznaéeni Popis

Pojistha matice Jako pojistka proti pddu bfemena pfi opotfebeni nosné matice.
Opticka kontrola opotirebeni Ke kontrole opotfebeni nosné matice

Elektricka kontrola zliomu matice Ke kontrole neposkozenosti nosné matice

Volitelnd moznost: samodrzna Ve zdvihacich soustavach vyZadujicich moZnost bezpecného zbrzdéni
resp. samobrzdna vietena (i pfi vypadku spojovacich ¢lenl) museji byt pouZzita zdvihaci zafizeni

se samodrZznym nebo samobrzdnym zavitovym vietenem.

Volitelnd moznost: kontrola poétu | Ke kontrole soubéhu (synchronniho chodu) vSech zdvihacich €lend nebo

otacek ke kontrole zastaveni nékterého ze zdvihacich ¢lenl v ramci zdvihaciho
Volitelnda moZznost: hlidaé nulové | zafizeni s nékolika zdvihacimi zavitovymi vieteny.
rychlosti

Volitelna moznost: hlida¢ zatéze Elektronicky hlida¢ zatéze ke kontrole vykonu pohond.

Samodrznou resp. samobrzdnou schopnost je tfeba provéfit v rdmci celkového zafizeni pro kazdy
jednotlivy pfipad zvlast. Podle rychlosti zdvihu a pfesnosti polohovani je tfeba pouzit dalSi brzdu
resp. brzdy.

4.1 Pojistna matice (kontrola opotiebeni)

Pfi dosaZeni kritické meze opotfebeni dojde k sepnuti
bezpecénostniho koncového spinace. Spinaci signaly
zpracujte v ramci fidiciho systému podle pozadavk
pfisluSnych produktovych norem.
Moznost pouziti jen v kombinaci s trapézovymi nebo
pilovitymi vieteny.
1 opticka kontrola opotfebeni
2 indukéni snimag
3 impulzova prohluben

Princip: s postupujicim opotfebenim se zmensuje 4 vodici krouZek

vzdalenost X (dokumentace viz 7.2.2) 5 trubkovy zvon .
6 koncovy spina¢ zlomu matice

4.2 Pojistnd zachytna matice (volitelné u kuli€kovych vieten)

g", V pfipadé selhani kulickové matice dosedne kuli¢kové vieteno na zavit zachytné matice. Spotfeba
EH- proudu hnacich motorud se tim zvySi. Zafizeni se musi prostfednictvim Fidiciho systému, napfiklad
s hlidace zatéze, vypnout.

I

4.3 Volitelné moznosti pro zdvihaci zafizeni Bal a Ba2

4.3.1 Pojistka proti vySroubovani “Se“, ,Ve”;

Koncovy doraz je bezpecnostni prvek! Nesmi se pouzivat pfi provozu jako bézny "pracovni doraz".
Pokud by se s koncovym dorazem dojelo natvrdo, mGze se poSkodit vieteno nebo prfevodové Ustroji.

4.3.2 Kuliékové vieteno “Ku”

Pozor pfi montazi a prepravé! Kulickovéa vietena nejsou samodrzna.
Pohon je dovolen pouze brzdovym motorem!

4.3.3 Neékolikachodové trapézova vietena

Pozor pfi montazi a prepravé! Nékolikachodova trapézova vietena nejsou samodrzna.
Pohon je dovolen pouze brzdovym motorem!

4.3.4 Pilovita vietena“S”

Jen v kombinaci se dvéma vodicimi krouzky

Technické zmény vyhrazeny Graficka vyobrazeni jsou nezavazna
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5

Montéaz

¢ Zkontrolujte, zda pouzita zdvihaci zafizeni spliuji pfedepsané technické predpoklady.

e Nastavbova konstrukce, nosna konstrukce a zaklady museji byt navrzeny pro nejvétsi
predpokladané sily.

¢ Utahovaci momenty Sroub( viz 5.9.3

o P¥i pfepravé, montazi, stavebnich Gpravach a skladovani chrante vietena pred znecisténim.

o Vietena museji byt pfi provozu chranéna pred znecisténim, napfiklad skladanymi méchy, spiralami
Z pruzinové oceli nebo mistnim zakrytim.

e U zdvihacich zafizeni se zavitovym vietenem mazanych olejem kontrolujte stav oleje, pfipadné jej

doplnte. VloZte odvzduSnovaci Sroub, vytahnéte kolik u odvzduShnovaciho Sroubu.

Pfipadné namontujte koncovy spina¢ a nastavte jej.

Nespravné upnuti zvysuje naroky na vykon a sniZuje Zivotnost!

Dbejte na souosost a spravné nastaveni Ghld.

Popfipadé konstrukéné naplanujte pohyblivé body pro uchyceni bfemene.

Posouzeni rizika je v kompetenci vyrobce celkového zafizeni.

Montaz a zabéh provedte s vylou¢enim vybusné atmosféry.
Oznaceni ATEX pouzitych soucasti se musi shodovat s pfitomnou atmosférou ATEX.

wn ke

il il
N ’ ‘r* 1] ‘r* 1]
- [ 1] | [ 1] |
\ \ I \ \ I
&) Ho iy Sy
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HSE Bal HSE Bal Ku HSE Ba2 HSE Ba2Ku

Veteno a zdvihaci zafizeni vyrovnejte pomoci strojni libely, pak je seSroubujte a pfipadné opatfete koliky.
DodrZte rovnobéznost mezi vietenem a vodicimi plochami v konstrukci.

Nedopustte deformace od nespravného nebo pfilisného utazeni. Snekem musi byt mozné rovnomérné
otacet po celé délce zdvihu.

Vieteno ocistéte a po celé délce zdvihu promazte.

U typt HSE a SHE s olejovym mazanim:

Sroubové uzavéry vyménite za prihleditka (olejoznaky), vytahnéte kuzelovy koli¢ek u odvzdusriovaciho
Sroubu nebo vloZte odvzduSiiovaci Sroub na nejvy$sim misteé.

Zkontrolujte stav maziva a podle potfeby je doplnite.

U typt SHE mazanych tukem: Pfevodové Ustroji promazte mazacim lisem na misté maznice. SkFifi musi
byt zcela naplnéna tukem.

U zafizeni typu HSE pro oblast ATEX vlozte odvzdusiiovaci Sroub na nejvy$Sim misté.

U zafizeni s nékolika vieteny

1. Zkontrolujte smér otaceni vSech zdvihacich zafizeni.

2. Vyrovnejte nestejné uloZeni (vyrovnavacimi plechy).

3. VySroubujte vietena resp. pohybové matice do stejné vySky. Teprve potom uloZte, vyrovnejte
a pfipevnéte bfemeno.

K eliminaci chyb ve vzajemné vyrovnanosti jednotlivych zdvihacich zafizeni pouZzijte torzné pruzné
spojky, torzné pruzné kloubové hridele nebo kardanové hfidele.

Technické zmény vyhrazeny Graficka vyobrazeni jsou nezavazna
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5.1 Montazni polohy série SHE

511

Provedeni A
Olejové armatury SHE mazanych olejem

Provedeni B
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Olejoznak nebo Sroubovy
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5.2 Montazni polohy série HSE

Provedeni A Provedeni B
5.2.1 Olejové armatury HSE

Montaz. M1A M2A M3A M4A M6A %
poloha M1B | M2B M3B M4B | M6B ‘g _ o
Pol. 1 @ @ _ @ 2 Olejoznak nebo Sroubovy uzévér
“z7"  Plnici Sroub/odvzdusnéni
Pol. 2 ’
@ ®
-1 % e .
- Vypoustéci Sroub

Pol. 3 /) 9 7

o g jujs gulyujs o

é ::4 7{4 R
Pol. 4 9 9 9 9

‘g ) | (Y ‘- ‘-

Pol. 5 7 9 7 9

sl 8 o Binja Blaja
Technické zmény vyhrazeny Graficka vyobrazeni jsou nezavazna
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1
2 — 1 e .
<« 1 odvzdusnovaci kolic¢ek ( pFi
uvedeni do provozu vytahnéte)
2 odvzduSnovaci Sroub
3 — 3 3 hladina oleje
Odvzdusiiovaci Sroub 4 olejoznak
ATEX

@ OdvzdusSnovaci Sroub zaSroubujte vZdy na nejvySe polozeném misté.

5.3 Otoc¢né provedeni

[/]0.3mm/m A ()
@

Provedeni P Provedeni Q

Provedeni P nebo Q se liSi polohou E% ﬁ;
Snekového hridele vidi ose otaceni. _—l

Vyobrazeni SHE (k dodani i jako PRENEER
HSE)

e Zadné boéni sily vyvolané nespravnym vyrovnanim! Nespravné upnuti zvy3uje naroky na vykon
a snizuje zivotnost.

e Popfipadé naplanujte pohyblivé body pro uchyceni bfemene nebo kloubova ulozeni.

e Zdvihaci zafizeni pfipevnujte pouze kvalitnimi svorniky a Srouby.

e Svorniky a Srouby zajistéte.

o Nastavbové konstrukce dimenzujte na nejvyssi pfedpokladané sily.

V zabéhové fazi kontrolujte mnoZstvi maziva a teplotu vietena. Rychla spotfeba maziva a zvySena

teplota navzdory dodrZeni doby zapnuti a dovoleného vykonu signalizuji pfitomnost nepfipustnych

bocnich sil.

Technické zmény vyhrazeny Graficka vyobrazeni jsou nezavazna
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5.4 Montaz indukénich koncovych spinact

1 2 3
/ 1. ZaSroubujte snima¢ polohy tak hluboko, az bude v roviné s vnitini
sténou trubky.
2. UtaZenim Sestihranné matice snimac zajistéte. Dejte pfi tom pozor,
aby se snimac neprotocil resp. aby nezménil polohu!
Pokud by snimaé pfeénival dovnitf, bude zni€en a odstfizené
1 spinaci vacka kousky budou muset byt z prevodového Ustroji odstranény.
2 protimatice Dbejte na dodrzeni pfipustného utahovaciho momentu!
3 indukéni snimac
4 Sroubové upevnéni snimacu
Material | Provedeni Max. utahovaci moment [Nm]
M 8 0,25
Plast M 12 1,2
M 18 2
M 8 2,5
Kov M 12 7
M 18 35

4 Nastaveni spinaciho bodu:
Povolte Srouby (4).
Posurite plechovy drzak dolt nebo nahoru.

Utdhnéte  Srouby. Dbejte  nadodrzeni  pfipustnych
utahovacich momentt!

5.5 Montaz elektromechanickych koncovych spinaci

2

1
/ 1. PfiSroubujte koncovy spinac k drzéku.
2. Provedte zkuSebni zdvih a nastavte skute¢ny zdvih.

Moznost nastaveni + x podle potvrzeni objednavky resp. vykresu.

1 spinaci vacka

2 plechovy drzak

3 mechanicky koncovy spina¢

4 Sroubové upevnéni koncovych
spinaci

Zajistéte Srouby proti samovolnému povoleni.

4 Nastaveni spinaciho bodu:

Povolte Srouby (4).
Posurite plechovy drzak dolt nebo nahoru do pozadované
polohy.

Srouby opét utdhnéte. Dbejte na dodrZeni pfipustnych
utahovacich momentt!

Technické zmény vyhrazeny Graficka vyobrazeni jsou nezavazna
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5.6 Montaz pojistné matice

Dbejte na montazni polohu a smér zatéze (tah/tlak)
Pojistna matice musi byt ve sméru zatéZe umisténa za pohybovou matici.

Bal Ba2

1 ukazatel opotfebeni
ér zatéze

5.7 Montaz koncového spinace zlomu matice

1. PriSroubujte koncovy spina¢ (6) k Uhelniku, Srouby jen mirné utahnéte. Spinaé
zcela zasunte, az kole¢ko dosedne na pojistnou matici.

2. Zmérte vzdalenost koncového spinage (napf. zadni hrany pouzdra spinace).

3. Povytahnéte koncovy spina¢ o vzdalenost "b" a upevnéte jej.

Zajistéte Srouby proti samovolnému povoleni. Dbejte na dodrZeni pfipustnych
utahovacich momentt!

5.8 Montaz snimac€e impulzi (ke kontrole poctu otacek)

5.8.1 Impulz od vacky

1. Otacejte Snekovym kolem (Snekem) tak dlouho, az se impulzni
vacka objevi v upeviiovacim zavitu snimace impulz(.

2. ZaSroubujte snimac¢ tak hluboko, aZ dosedne na plochu vnéjSiho
primeéru vacky.

3. Snima¢ nyni opét asi o pul az jednu otacku vySroubujte, tak aby
mezi nim avackou vznikla mezera o velikosti asi 0,5 az 1 mm
(rozmér "a").

4. UtaZenim Sestihranné matice snimac zajistéte. Dejte pfi tom pozor,
aby se snimac neprotodil!

5.8.2 Impulz od prohlubné nebo ploSky

1. Otacejte Snekovym kolem (Snekem) tak dlouho, az impulzni
ploSka nebude v upevrniovacim zavitu snimace impulz( vidét.

2. ZaSroubujte snimag tak hluboko, az dosedne na plochu vnéjsiho
primeéru pojistné matice.

3. Snimac nyni opét asi o pul az jednu otac¢ku vySroubujte, tak aby
mezi nim a pojistnou matici vznikla mezera o velikosti asi 0,5
az 1 mm (rozmér "a").

4. Utazenim Sestihranné matice snimac zajistéte. Dejte pfi tom
pozor, aby se snimac¢ neprotogil!

Pokud by snima¢ preé€nival dovnitf, bude zni€en a odstfizené kousky budou muset byt
z prevodového ustroji odstranény.
Dbejte na dodrzeni pFipustného utahovaciho momentu!

Technické zmény vyhrazeny Graficka vyobrazeni jsou nezavazna
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5.9 Mechanické upevnéni

5.9.1 Skfin zdvihaciho zafizeni

Velikost SHE 0,5 1.1 3.1 51 15.1 | 20.1 25 35 50.1 75 1100.1( 150

Srouby

(jakostni tfida min.8.8) | M8 | M8 |M12 | M16 | M18 | M24 | M33 | M33 | M42 | M42 | M48 | M 48
Srouby, hlava Il M8 | M8 |M12|M16 | M18 | M24 | M24 | M30 | M30 | M42 | M48 | M 48

Pocéet Sroubti 2 4 4 4 4 4 4 4 6 6 8
\Velikost HSE 32 36.1 50.1 63.1 80.1 100.1 | 125.1 140 200
érouby (jakostni tfida min. 8.8) M8 M8 M 12 M 16 M 20 M 24 M 36 M 42 M 64
Pocet Sroubti 4 4 4 4 4 4 8 4 4

5.9.2 Hlavy vieten
goH8 I=0.2
pakb Pe M
et
| [ ]]

Velikost SHE 0,5 1.1 3.1 51 | 15.1 | 20.1 | 25 35 50.1 75 100.1 | 150
Dayge 18h9 15 20 25 40 50 70 80 100 110 140 160
De 45 50 75 85 105 140 155 200 225 270 280 310
nxgf 4X7 | 4x9 [4x14|4x17|14%x21|14x26|4x27[4%x33|4%x35|6x45 | 6x52 | 8x52
Zavit M 18x1,5|16x1,5[(22x15[30x2140x3|56x3|70x3/80x3|100x5|120x6|140x6 | 160x6
0 g 15 20 25 35 50 60 70 80 100 120 140 160
|'0,2 20 25 30 42 60 75 90 105 120 140 160 180
Velikost HSE 32 36 50.1 63.1 80.1 100.1 125.1 140 200
Jayrg 18h9 15 20 30 40 50 80 95 130
Je 45 50 65 85 105 135 170 205 270
nxgf 4x7 4x9 4x14 4x17 4x21 6 X 26 8 x 30 8x33 8 x 45
Zavit M 18x15(|16x15|20x1,5 30x2 42 X 3 56 x3 80x3 100 x 4 140 x 4
o g 15 20 25 35 50 60 80 100 140
| -0,2 20 25 30 40 60 75 100 120 160

I:IEJ Vyzadejte si naSe rozmérové vykresy s pfesnymi montaznimi rozméry.

Technické zmény vyhrazeny

Graficka vyobrazeni jsou nezavazna

Strana 19 z 27




Zdvihaci zafizeni se zavitovym vietenem SHE Bal a Ba2
@ Vysoce vykonné zdvihaci zgﬁzeni se zavitovym vietenem T13_01_000_000-0008
04/2011 Index 0

HSE Bal a Ba2

5.9.21 Kloubové hlavy

Zdvihaci zafizeni mohou byt dodana ve zvlaStnim provedeni s kloubovymi hlavami.

PFi pouziti kloubovych loZisek nebo kloubovych hlav je na strané pfevodového Ustroji
tfeba napléanovat pojistku proti pootoceni.

5.9.3 Utahovaci momenty Sroubt

Utahovaci moment M, [Nm]
Normalni zavit Jakost 8.8 Jakost 10.9 Jakost 12.9

M 4 2,8 4,1 4,8
M 6 9,5 14 16,5
M8 23 34 40
M 10 46 68 79
M 12 79 117 135
M 16 195 280 330
M 20 390 560 650
M 24 670 960 1120
M 27 1000 1400 1650
M 30 1350 1900 2250
M 36 2330

M 42 3676

M 45 5502

M 48 5636

M 56 8856

6 Uvedenido provozu

e Uvedeni do provozu je pfipustné pouze pfi dodrzeni zasad uvedenych v tomto navodu
k pouzivani.

o Uvedeni do provozu je pfipustné pouze v pfipade, Ze je zafizeni pouzivano

ke stanovenému Gcelu.

Uvedeni do provozu sméji provadét pouze kvalifikované a povérené osoby.

Zkontrolujte stav mazani.

Zkontrolujte koncovy spinac.

Pozor na spravné pdlovani elektrické instalace a sméru otaceni motoru.

Zdvihaci zafizeni uvadéjte do provozu bez bfemene (1x nahoru, 1x dold).

Spustte prferuSovany chod a postupné zvySujte zatéz.

Bé&hem uvadéni do provozu neustale kontrolujte provozni teplotu, pfikon elektromotoru

a zabér vretena.

e Po péti provoznich hodinach zkontrolujte, zda jsou Srouby stéle dostatecné utazené
a pfipadné je utadhnéte.

e V zabéhové fazi kontrolujte mnozstvi maziva a teplotu vietena. Rychla spotfeba maziva
a zvy3ena teplota navzdory dodrzeni doby zapnuti a dovoleného vykonu signalizuji
pfitomnost nepfipustnych boénich sil.

Uvedeni do provozu a zabéhovou fazi provedte v zaru¢ené nevybusné atmosfére.
Zkontrolujte uzemnéni montovanych souéasti. (zemnici svodovy odpor mensi 10° Q)

Zarizeni ur€ena k provozu ve vybusném prostfedi museji byt pfed uvedenim do provozu
zkontrolovana zvlastnim specialistou (viz pfislusny technicky provozné bezpecénostni predpis).
Vénujte pozornost bezpecnostnim pokyniim ATEX, kapitola 1.7.

Zkontrolujte shodu zna¢eni ATEX s pfitomnou atmosférou.

Technické zmény vyhrazeny Graficka vyobrazeni jsou nezavazna
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7 Udrzba a kontrola

piisludného technického provozné bezpeé&nostniho predpisu’? provadét specialista.
Veskeré kontroly a provedené zmény museji byt dokumentovany (napf. ve strojni dokumentaci nebo

@ Pravidelné (doporuceni: jednou roéné) prohlidky a Gdrzbu musi z povéfeni provozovatele a podle
knize kontrol)

Provozovatel je povinen méfit resp. pocitat provozni cykly resp. provozni hodiny a naméfené hodnoty
dokumentovat.

Posouzeni rizika je v kompetenci vyrobce celkového zafizeni.

Udrzbu a kontroly provadéjte v zaruéené nevybusné atmosfére.

Nejméné kazdé tfi roky musi byt zvlaStnim specialistou provedena kontrola bezpec&nosti podle ATEX
(viz prislusny technicky provozné bezpec&nostni pfedpis).

Pred kazdou Gdrzbou a kontrolou odpojte zafizeni od zdroje proudu.

PFi idrzbé a kontrolnich prohlidkach dodrzuijte pfFislusné bezpecénostni predpisy.
Bfemeno podepfrete.

7.1 Plany udrzby

. Kazdych
Vzdy po 50 vzdy po 300 5 let nyebo
. e . provoz. hodinéach
Zdvihaci zafizeni provoz. P¥ed nebo jednou po 1000
hodinach** kazdym Ctvrtletné rO&nd provoz.
provozem hodinach
0
SHE Bal o Kontrola
— X E bezpeénosti. Pl“'evodpvé
3 £ o Vieteno: namazte. astroji:
N = =g Pfevodové Ustroji: | Vvyménte
SHE Ba2 £ = S zkontrolujte stav tuk.
s S ¥ |5 g mazani a pfipadné
“ g N2 <7 je domazte.
RS c .3 - ;% Poskozenou
S E N ) £ povrchovou Gpravu
HSE Batl ET S 28 ihned odborné PFevodové
e S o = opravte. .
N @ S - . ustroji:
5 S e 2w Pojistka proti vyméhite
c g S = pootoéeni: olej
2 N >'% namazte. '
HSE Ba2 Qs RO
> © o €
**\/ pfipadé zvlaStnich provoznich podminek konzultujte intervaly mazani s nami.
7.2 Pokyny k Gdrzbé
7.2.1 Meze opotrebeni
Vieteno Tr 14 x4 18x 4 18x 6 20x 4 22x5 26 x 6,28 30x6 35x8 40x 7
Max. opotiebeni [mm] 1,0 1,0 15 1,0 1,3 15 15 2 1,6
VFeteno Tr 40x 8 50x9 58 x 12 60 x9 60x12 | 65x12 | 70x10 | 70x12 | 80x 10
Max. opotiebeni [mm] 2 2,3 3,0 2,3 3,0 3,0 2,5 3,0 2,5
Vieteno Tr 90x16 | 100x10 | 100x16 | 120x14 | 120x16 | 140x20 | 160x20 | 190 x 24 | 220 x 28
Max. opotiebeni [mm] 4,0 2,5 4,0 3,5 4,0 5,0 5,0 6,0 7,0

Mez opotfebeni zvlastniho zavitu na vyzadani resp. viz specialni navod k pouzivani objednaného
zafizeni.

7 Doporu¢ujeme nechat tuto zkousku provést servisem firmy Pfaff-silberblau Hebezeugfabrik.
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7.2.2 Standardni zdvihaci zafizeni s vietenem s trapézovym zavitem

% Kontrola bezpeénosti:

Stupen opotfebeni zavitu matice ve Snekovém kole resp. v pohybové
matici musi byt pravideln&, nejméné jednou roéné kontrolovan.

Dosahne-li opotfebeni matice pfedepsanou mez, je tfeba ji ihned
vymenit.
X = maximalni pfipustné opotrebeni

2| 7.

7.2.3 Standardni zdvihaci zafizeni s vietenem s kuli€ékovym zavitem

Kontrola bezpeénosti:

PFi provozu kulickovych vieten sledujte zvuky, které pfi pohybu vydava. Nadmérna hlasitost je znakem
opotfebeni kuliCkové matice. Matici i vieteno je v takovém pfipadé nutné ihned vyménit.

Po uplynuti teoretické Zivotnosti museji byt kulickova vietena a matice zasadné vymeéneény.

I

7.2.4 Bezpeénostni zdvihaci zafizeni

Pro pouZiti v zafizenich podle CSN EN 280, CSN EN 1570, CSN EN 1593 a (ve SRN)
DIN 56950
Podle prislusnych technickych predpisli o provozni bezpec¢nosti musi provozovatel zdvihaciho zafizeni
stanovit ¢asové intervaly (nejméné jednou roéné) k jeho kontrole kvalifikovanym pracovnikems8
7.2.5 Zdvihaci zafizeni s pojistnou matici

Kontrola bezpeénosti:

U zdvihacich zafizeni kontrolujte opotfebeni (rozmér x)
pohybového zavitu ve Snekovém kole resp. pohybové matici. Je-
li pojistnd matice (ukazatel opotfebeni) na trovni horni resp.
dolni hrany skfiné nebo dosahne-li meze opotfebeni (rozmér X),
je tfeba jak nosnou, tak pojistnou matici ihned vyménit.

Mez opotfebeni = X - max. opotfebeni

1= ukazatel opotrebeni

7.2.6 Protokol o méreni opotiebeni

Doporucujeme vam zaprotokolovat novy stav a vysledky méreni opotifebeni (rozmér X).

Zdvihaci Zdvihaci Zdvihaci Zdvihaci Podpis
zarizeni 1 zarizeni 2 zarizeni 3

Novy stav

Rozmér X

Opotfebeni méreno

dne

Opotfebeni méreno
dne

Opotfebeni méreno
dne

Opotfebeni méreno
dne

8 Doporu¢ujeme nechat tuto zkousku provést servisem firmy Pfaff-silberblau Hebezeugfabrik.
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7.2.7 Mazani vietena

Vfeteno potfete Stétcem stejnomérnou vrstvou mazaciho tuku.

Pfi obtizné pfistupnosti, dlouhé dobé zapnuti nebo silné znecisténém prostfedi doporucujeme
pouzit automaticky davkova¢ maziva.

Automatické davkovace maziva se dodavaji i v provedeni pro vybusné prostfedi (podle ATEX)

7.2.8 Mazéani prevodového ustroji

Stav olejové naplné a poloha olejoznak, odvzduShovaciho a vypoustéciho Sroubu viz
kap. 5.1, Montazni polohy.

7.2.8.1 SHE mazané tukem

1

“

Pfevodové Ustroji promaZzte mazacim lisem mazni¢kou na skFini.
Natlac¢te tolik tuku, az kolem nékteré tésnici manzety nebo
z nékterého vétraciho otvoru zaéne vystupovat tuk.

7.2.9 PromaZte pojistku proti pootoéeni (V)

2
/ Mazacim lisem promazte mazni¢ku (2) na vodici trubce. MnoZstvi
tuku: cca 20 ml na 500 mm délky zdvihu.

7.2.10 Mnozstvi maziva

Prevodova Ustroji SHE mazana tukem

Velikost SHE 0,5 1.1 3.1 5.1 15.1 20.1
Mnozstvi tuku cca (kg) 0,05 0,1 0,2 0,35 0,9 2,0
Velikost SHE 25 35 50 75 100 150 200
Mnozstvi tuku cca (kg) 1,3 2,5 4 5 10 10
Prevodova Ustroji mazand olejem
Velikost SHE 0,5 1.1 3.1 5.1 15.1 20.1
Mnozstvi oleje cca (l) 0,05 0,1 0,2 0,35 0,9 2,0
Velikost SHE 25 35 50 75 100 150 200
Mnozstvi oleje cca (l) 1,3 2,5 4 5 10 10
Velikost HSE 31 36 50.1 63.1 80.1 100 125 140 200
MnozZstvi oleje cca (1) 0,07 0,15 0,4 0,9 1,5 2,1 5,0 10 15,5

7.3 SHE s naplni tekutého tuku v pfevodovce pro zdvih

Mazani tekutym tukem podle potvrzeni objednavky. Udrzba pfevodovek pro zdvih s naplni

tekutého tuku se neliSi od Gdrzby zdvihacich zafizeni s naplni standardniho mazaciho tuku

Vénujte pozornost pfedepsanym druhim maziva podle potvrzeni objednavky

8 Vyfazeniz provozu

€3
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PFi vyfazeni z provozu je tfeba Casti zafizeni resp. zdvihaci zafizeni podle zdkonnych
ustanoveni odevzdat k recyklaci resp. odpovidajicim zplisobem zlikvidovat!




9 Maziva

) bp
. Rozmezi
Rozmezi poctu 1) 1SO- EX M b-l
teplot L x Mazivo 1) oniviobl
. o otacek n NLGI
prostfedi [°C] [min] . 4 KMBE
LUBRICATION

Prevodova Ustroji -30az 0 Tuk KP2E-40 NLGI 2 SKF LGLT 2 4) Molub-Alloy 243 Arktik UNIREX S 2 gleitmo 585K ISOFLEX LDS 18 Special A
SHE a trapézova -15 az +40 Tuk KP2K-20 NLGI 2 Zvlastni tuk Beacon EP 2 gleitmo 585K Kliiberplex BE 11-462
vietena BGO,5 az na prevodovky pro zdvih
BG100, pfrevody EP 2
a vietena < o - =

+20 az +80 Tuk KP2K-20 NLGI 2 Zvlastni tuk Beacon EP 2 gleitmo 585K Kliiberplex BE 11-462

na pfevodovky pro zdvih
EP 2

+40 az +180 Tuk KP2S-20 NLGI 2 URETHYN E/M 2 Klubersynth BH 72-422
Vietena SHE < o

0 az +50 °C Tuk KPOK-20 NLGI 0 Molub-Alloy 936 SF Heavy CEPLATTYN KG 10 HMF 2500 Grafloscon C-SG 2000 Ultra
BG150 / BG200
Prevodova Ustroji
SHE 0 az +50 °C CLP VG 680 Optigear BM 680 GEARMASTER CLP 680 Kliberoil GEM 1-680 N
BG150 / BG200
Vietena HSE -30az 0 Tuk KP2E-30 SKF LGLT 2 4) Molub-Alloy 243 Arktik UNIREX S 2 gleitmo 585K ISOFLEX LDS 18 Special A
(trapézovy zavit) -15 a7 +40 Tuk KP2K-20 PS-Grease 011 Molub-Alloy 936 SF Heavy gleitmo WSP 5040 Kluberplex GE 11-680

+20 az +80 Tuk KP2K-20 PS-Grease 011 Molub-Alloy 936 SF Heavy gleitmo WSP 5040 Kluberplex GE 11-680

+40 az +120 Tuk KP2S-20 URETHYN E/M 2 Kltibersynth BH 72-422
Pfevodova Ustroji -30az0 Synt. olej CLP-PG VG 68 Klubersynth GH 6-80
HSE -15 az +40 <=1500 | Synt. olej CLP-PG | VG220 Tribol 800/220 Glycolube 220 Gearmaster PGP 220 Kliibersynth GH 6-220

-15 az +40 > 1500 Synt. olej CLP-PG VG150 Tribol 800/150 Glycolube 150 Gearmaster PGP 150 Klubersynth GH 6-150

+20 az +80 <= 1500 Synt. olej CLP-PG VG680 Tribol 800/680 Glycolube 680 Gearmaster PGP 680 Klubersynth GH 6-680

+20 az +80 > 1500 Synt. olej CLP-PG VG220 Tribol 800/220 Glycolube 220 Gearmaster PGP 220 Klubersynth GH 6-220

+40 az +120 Synt. olej CLP-PG VG680 Gearmaster PGP 680 Klubersynth GH 6-680
Prevodova Ustroji -30az 0 Synt. olej PGLP VG100 Klubersynth GH 6-100
SHE 5 olei -15 az +40 Mineralni olej CLP VG220 Divinol ICL ISO 220 5) Optigear BM 220 Spartan EP 220 Gearmaster CLP 220 Kliberoil GEM 1-220 N
mazana olejem +20 az +80 Mineraini olej CLP | VG680 Optigear BM 680 Spartan EP 680 | Gearmaster CLP 680 Kluberoil GEM 1-680 N

+40 az +120 Synt. olej PGLP VG680 Gearmaster PGP 680 Klibersynth GH 6-680
Kuliékova vietena -30az 0 Tuk KP2E-30 NLGI 2 SKF LGLT 2 4) gleitmo 585 K ISOFLEX LDS 18 SPEZIAL A

-15 az +80 Tuk KP1K-20 NLGI 1Y URETHYN E/M 2 Stabutherm GH 461

+40 az +120 Tuk KP1K-20 NLGI 1Y URETHYN E/M 2 Stabutherm GH 461

Tuény tisk = standardni maziva: mazivo na prevodovky z vyroby resp. doporuéeni maziva na vietena

Pozor:

Alternativni maziva k nasim standardnim mazivim jsou Udaje vyrobci maziv.
Firma Pfaff-silberblau nema k dispozici Zadné empirické hodnoty dokladajici shodu vlastnosti maziv s Udaji jejich vyrobcu.

1
2)

Volba maziva:uvedena teplotni rozmezi pfedstavu;ji teplotu prostfedi. Pfipadny narust teploty maziva béhem provozu hnacich prvku je jiz zohlednén. 4)
Standardni teplotni rozmezi: -15 °C az +40 °C

Maziva z jinych teplotnich oblasti pouzijte jen v pFipadé, Ze standardni teplotni rozmezi

je prekro€eno resp. podkroéeno.

5)

K provozu hnacich prvki v teplotnich oblastech odliSujicich se od standardu je tfeba pfizpusobit jejich dimenzovani a pfipadné ucinit dalsi konstrukéni
opatreni! Vénujte pozornost technickym udajum uvedenym v potvrzeni objednavky a navodu k pouZivani.
Ridte se idajem o predepsaném mazivu na vyrobnim &titku.
Mineréalni a syntetickd maziva nejsou navzajem misitelna. Doporuéuje se maziva zasadné nemisit, nebo jejich slozeni kontrolovat

Uvedené Udaje se tykaji maziva aplikovaného

Vénujte pozornost kritickému chovani pfi rozbéhu

v nizkych teplotach
SKF GmbH

Zeller+Gmelin GmbH & Co. KG

Pouzita maziva likvidujte podle zakonnych
ustanoveni platnych ve vaSi zemi!

vyrobcem
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10 Einbauerklarungen

Declaration of incorporation

Déclaration d'incorporation

far unvollstadndige Maschinen
im Sinne der EG-Maschinen-
richtlinie 2006/42/EG,
Anhang II, Nr. 1B

for incomplete machines
according to EC machine
directive 2006/42/EC,
Annex Il, No. 1B

pour machines incomplétes
conformément a la directive
européenne relative aux
machines 2006/42/CE,
annexe ll, n° 1B

Spindelhubelemente SHE;
HSE Bauart 1 und 2

Antriebselement zum Einbau in
eine Maschine

Worm Gear Screw Jack SHE
and HSE type 1 and 2

Actuator element for assembly in
a machine

Vérins a vis sans fin SHE et
HSE type 1 et type 2

Propulsife élément pour
assemblée dans une machine

ist eine unvollstandige Maschine nach Artikel
2g und ausschlieB3lich zum Einbau in eine
Maschine oder zum Zusammenbau mit ande-
ren Maschinen oder Ausriistung vorgesehen.

is an incomplete machine according to Article
2 g and has been designed exclusively for
installation in a machine or for assembly with
other machines or equipment.

est une machine incompléte selon l'article 2g
et a été congue uniquement pour étre montée
dans une machine ou a étre assemblée avec
d'autres machines ou équipement.

Folgende grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen geman
Anhang | dieser Richtlinie kommen zur
Anwendung und wurden eingehalten 1.1.2;
1.1.3;1.15;1.3.2;1.3.3;1.3.4;1.3.7; 1.3.9;
15.2;1.7.3;1.7.4,4.1.2.6

The following basic health and safety
requirements in Annex | to this Directive are
applicable and have been observed 1.1.2;
1.1.3;1.15;1.3.2;1.3.3;1.3.4;1.3.7; 1.3.9;
152;1.73;1.7.4;41.2.6

Les exigences suivantes de sécurité et
relatives a la santé, conformes a l'annexe | de
cette directive, ont été appliquées et
respectées 1.1.2; 1.1.3; 1.1.5; 1.3.2; 1.3.3;
1.3.4;1.3.7;1.3.9;15.2;1.7.3;1.7.4,41.2.6

Die speziellen technischen Unterlagen gemar
Anhang VII B wurden erstellt und sie werden
der zustandigen nationalen Behorde auf
Verlangen in elektronischer Form tibermittelt

The special technical documentation referred
to in Annex VII B has been prepared and will
be forwarded to the competent national
authority, upon request in electronic form

La documentation technique spéciale
conforme a I'annexe VII B a été préparée et
sera transmise aux autorités nationales
compétentes, également sous forme
électronique, si nécessaire.

Diese unvollstandige Maschine ist in
Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der
folgenden EG Richtlinien

This incomplete machine is in compliance with
the provisions of the following EC directives

Cette machine incompléte est conforme aux
dispositions des directives européennes
suivantes

Angewendete harmonisierte Normen, | Applied harmonised standards, in particular: Normes harmonisées utilisées, en
insbesondere: particulier :

DIN EN 1494:2000; DIN EN ISO 12100-1; DIN EN ISO 12100
Angewendete  nationale  Normen und | Applied national technical standards and Normes et spécifications  techniques

technische Spezifikationen, inshesondere:

specifications, in particular:

nationales qui ont été utilisées, notamment

Diese unvollstandige Maschine darf erst
dann in Betrieb genommen werden, wenn
festgestellt wurde, dass die Maschine, in die
diese unvollstandige Maschine eingebaut
werden soll, den Bestimmungen der EG-Ma-
schinenrichtlinie entspricht

This incomplete machine may only be put
into operation if it has been determined that
the machine into which this incomplete
machine will be installed complies with the
provisions of the EC machine directive

Cette machine incompléte ne doit étre mise
en service que lorsqu'il a été déterminé, que
la machine dans laquelle cette machine
incompléte doit étre montée, est conforme
aux dispositions de la directive européenne
relative aux machines

Der Unterzeichnende ist bevollméachtigt die
technischen Unterlagen gemaf Anhang VII
A zusammenzustellen und der zustandigen
Behorde auf Verlangen zu tGbermitteln.

The undersigned is authorised to prepare the
technical documentation referred to in Annex
VIl A and submit it to the responsible
authorities on request.

Le signataire est habilité a réunir la
documentation technique spéciale conforme
a l'annexe VII A et a la transmettre aux
autorités compétentes si nécessaire.

Columbus McKinnon Engineered Products GmbH

Am Silberpark 2-8
D-86438 Kissing

Telefon:
Telefax:

+49(0)8233 2121 800
+49(0)8233 2121 805




&

Spindelhubelement SHE Bal und Ba2
Hochleistungsspindelhubelement HSE Bal und Ba2

T13 01_000_000-0008
06/2010 Revision Index 0

Einbauerklarung
far unvollstandige Maschinen
im Sinne der EG-Maschinen-
richtlinie 2006/42/EG,
Anhang II, Nr. 1B

Declaration of

mcorporatlon
for incomplete machines
according to EC machine
directive 2006/42/EC,
Annex I, No. 1B

Déclaration

d'incorporation
pour machines incompletes
conformément a la directive
européenne relative aux
machines 2006/42/CE,
annexe ll, n 1B

Spindelhubelemente SHE;
HSE Bauart 1 und 2

mit Sicherheitseinrichtungen
Antriebselement zum Einbau in
Hubtische, Hebebiihnen,
Hubarbeitsbihnen oder
Fahrzeughebebiihnen

Worm Gear Screw Jack SHE
and HSE type 1 and 2

with safety devices

Actuator element for for assembly in
lifting tables, lifting platforms,
working platforms or vehicle lifting
platforms

Vérins a vis sans fin SHE et
HSE type 1 et type 2

avec equipement de s(reté

Propulsife élément pour installation
dans table de levage, plateforme
élévatrice, plateforme de travaile,

plateforme de levage pour véhicule

ist eine unvollstandige Maschine nach Artikel
2g und ausschlieB3lich zum Einbau in eine
Maschine oder zum Zusammenbau mit ande-
ren Maschinen oder Ausriistung vorgesehen.

is an incomplete machine according to Article
2 g and has been designed exclusively for
installation in a machine or for assembly with
other machines or equipment.

est une machine incompléte selon l'article 2g
et a été congue uniquement pour étre montée
dans une machine ou a étre assemblée avec
d'autres machines ou équipement.

Folgende grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen geman
Anhang | dieser Richtlinie kommen zur
Anwendung und wurden eingehalten 1.1.2;
1.1.3;1.15;1.3.2;1.3.3;1.3.4;1.3.7; 1.3.9;
152;1.7.3;1.7.4;4.1.2.6

The following basic health and safety
requirements in Annex | to this Directive are
applicable and have been observed 1.1.2;
1.1.3;1.15;1.3.2;1.3.3;1.3.4;1.3.7;1.3.9;
152;173;1.7.4;41.26

Les exigences suivantes de sécurité et
relatives a la santé, conformes a I'annexe | de
cette directive, ont été appliquées et
respectées 1.1.2; 1.1.3;1.1.5; 1.3.2; 1.3.3;
1.3.4;13.7;1.3.9;152;1.7.3;1.7.4,41.2.6

Die speziellen technischen Unterlagen gemaf
Anhang VII B wurden erstellt und sie werden
der zusténdigen nationalen Behorde auf
Verlangen in elektronischer Form ubermittelt

The special technical documentation referred
to in Annex VII B has been prepared and will
be forwarded to the competent national
authority, upon request in electronic form

La documentation technique spéciale
conforme a I'annexe VII B a été préparée et
sera transmise aux autorités nationales
compétentes, également sous forme
électronigue, si nécessaire.

Diese unvollstandige Maschine ist in
Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der
folgenden EG Richtlinien

This incomplete machine is in compliance with
the provisions of the following EC directives

Cette machine incompléte est conforme aux
dispositions des directives européennes
suivantes

Angewendete harmonisierte Normen, | Applied harmonised standards, in particular: Normes harmonisées utilisées, en
insbesondere: particulier :

DIN EN ISO 12100-1; DIN EN ISO 12100-2; DIN EN 1494:2000; EN1570; EN280; EN1756; EN1493
Angewendete  nationale  Normen und | Applied national technical standards and Normes et spécifications  techniques

technische Spezifikationen, insbesondere:

specifications, in particular:

nationales qui ont été utilisées, notamment

Diese unvollstandige Maschine darf erst
dann in Betrieb genommen werden, wenn
festgestellt wurde, dass die Maschine, in die
diese unvollstdndige Maschine eingebaut
werden soll, den Bestimmungen der EG-Ma-
schinenrichtlinie entspricht

This incomplete machine may only be put
into operation if it has been determined that
the machine into which this incomplete
machine will be installed complies with the
provisions of the EC machine directive

Cette machine incompléte ne doit étre mise
en service que lorsqu'il a été déterminé, que
la machine dans laquelle cette machine
incompléte doit étre montée, est conforme
aux dispositions de la directive européenne
relative aux machines

Der Unterzeichnende ist bevollméachtigt die
technischen Unterlagen gemaR Anhang VII
A zusammenzustellen und der zustandigen
Behorde auf Verlangen zu Gbermitteln.

The undersigned is authorised to prepare the
technical documentation referred to in Annex
VII A and submit it to the responsible
authorities on request.

Le signataire est habilité a réunir la
documentation technigue spéciale conforme
a l'annexe VII A et & la transmettre aux
autorités compétentes si nécessaire.

Columbus McKinnon Engineered Products GmbH

Am Silberpark 2-8
D-86438 Kissing

Telefon:
Telefax:

+49(0)8233 2121 800
+49(0)8233 2121 805
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11 Konformitatserklarung nach 94/9/EG

Konformitatserklarung

im Sinne der EG-Richtlinie
94/9/EG vom 23.03.1994

Declaration of

conformity
as defined by EC Directive
94/9/EC, from 23.03.1994

Declaration de

conformité
conformément a la directive
"CE" 94/9/CE 23 03.1994

Hiermit erklaren wir, dass

Herewith we declare that the supplied model
of

Nous déclarons que le modele

Spindel-Hubelement
SHE / HSE

eine Komponente im Sinne der RL
94/9/EG Artikel 1 (3) ist und die
Anforderungen gemaf Anhang Il
der RL 94/9/EG erfillt.

Worm gear screw jack
SHE / HSE

a component as defined by EC
Directive 94/9/EC article 1(3) is and
fulfills the requirement according to

annex Il of the Directive 94/9/EC

Vérins a vis sans fin
SHE / HSE

un composant dans le sens de la
directive 94/9/EC article 1 (3) est et
les exigences conformément a
I'annexe Il de la directive 94/9/EC ré

Das Spindelhubelement ist
geeignet fiur den Einsatz in
explosionsgeféhrdeten Bereichen
entsprechend der Kennzeichnung

@ Il 2 G/D-ck-T4/135°C U

The worm gear screw jack is suitable
for the operation in hazardous
environment according to the marking

@ Il 2 G/D-ck-T4/135°C U

vérins a vis sans fin est approprié
pour l'application dans les secteurs
explosifs conformément au
marquage

@ I 2 G/D-ck-T4/135°C U

Angewendete harmonisierte Normen, | Applied harmonized standards, in | Normes harmonisées utilisées,
insbesondere: particular: notamment
EN 1127-1 (Explosionsschutz Grundlagen und Methodik/ Explosion prevention Basic concepts and
methodolgy/ Prévention de I’explosion Notations fondamentales et méthodologie)
EN 13463-1  (Grundlagen und Anforderungen/ Basic method and rewquirement/
Prescriptions et méthode de bases)
EN 13463-5

(Schutz durch konstruktive Sicherheit/ Protection by constructional safety/
Protection par sécurité de construction)

94/9/EG Anhang VIII / 94/9/EC Annex VIII / 94/9/EC annexe VIII

Auftragsbestatigung bzw. technisches Datenblatt sind Bestandteil dieser Konformitatserklarung.

Die Anlage darf erst in Betrieb genommen werden, wenn festgestellt wurde, dass die Gesamtanlage in
die diese Komponenten eingebaut werden, den Bestimmungen der ATEX Richtlinie 94/9/EG entspricht

Columbus McKinnon Engineered Products GmbH

Am Silberpark 2-8
D-86438 Kissing

Telefon:
Telefax:

+49(0)8233 2121 800
+49(0)8233 2121 805





